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UNIVERSELLES MNSCHINENHEBEWERKZ2EUG FUR MP Flex-NUF2UEGE MECHANANIK

1 UNIVERSELLES WERK2EUG FUR MP Flex 410 - MP Flex 450- NUF2UEGE
11 Anderung der SCHRNAUBEN am Maschinenrahmen

E€rsetzen Sie nacheinander die Standard-Befestigungselemente des Maschinenrahmens durch die mit dem Werkzeug
mitgelieferten Schrauben:

- Wenn es sich um eine T70/70/9-FUhrungsschiene handelt, vwerden diese durch die Schraube DIN 933 \M12x120 ersetzat.
- Wenn es sich um eine T120/76/9-FUhrungsschiene handelt, vwerden diese durch die Schraube DIN 933 (M16x120 ersetzat.
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UNIVERSELLES MNSCHINENHEBEWERKZ2EUG FUR MP Flex-NUF2UEGE MECHANANIK

1.2 Befestigung des Universalwerkzeugs an der FUhrungsschiene

Nachdem die Muttern wie in der Abbildung gezeigt angebracht wurden, muss das Werkzeug auf die FUhrungsschiene geschraubt
werden.

€s ist unbedingt darauf 2u achten, dass die Muttern fest angezogen sind.
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UNIVERSELLES MNSCHINENHEBEWERKZ2EUG FUR MP Flex-NUF2UEGE MECHANANIK

FUHRUNGSSCHIENENMODELL
N\n2ahl BESCHREIBUNG
T70/70/9 T20/76/9
q Schraube DIN 933 M12x120 V4 X AGEEL BESCHREIBUNG
Schraube DIN 933 M16x5
q Schraube DIN 933 M16x120 X v 3 chravbe DIN UIEx=0
3 Mutter DIN 6923 M6
12 Mutter DIN 6923 M2 N X vter
12 Mutter DIN 6923 M6 X v

2iehen Sie diese Schrauben erst fest, wenn

sichergestellt ist, dass alle Werkzeugkomponenten
ordnungsgemalb montiert sind.

MTMEC_util_univ_flex_000_DE -10/2025
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UNIVERSELLES MNSCHINENHEBEWERKZ2EUG FUR MP Flex-NUF2UEGE MECHANANIK

1.3 Befestiqung des Universalwerkzeugs am rRohr

Das Nnziehen der DIN 985-Muttern muss es ermoglichen, dass sich das Universalwerkzeug an andere Rohrgrélben anpassen kann.

NAn2ahl BESCHREIBUNG
2 Schraube DIN 933 M16x50
2 Mutter DIN 985 M6

MTMEC_util_univ_flex_000_DE -10/2025 7)18 MP mOViﬂg peOp|e



UNIVERSELLES MNSCHINENHEBEWERKZ2EUG FUR MP Flex-NUF2UEGE MECHANANIK

Die Mutter DIN 6923 M16 muss so angezogen werden, dass das Werkzeug am rRohr befestigt ist.

Anz2ahl BESCHREIBUNG
2 Schraube DIN 933 M16x180
2 Mutter DIN 6923 M6

MTMEC_util_univ_flex_000_DE -10/2025

Anz2ahl

BESCHREIBUNG

3

Schraube DIN 933 M16x50

3

NMutter DIN 6923 W6

2iehen Sie diese Schrauben erst fest, wenn
sichergestellt ist, dass alle Werkzeugkomponenten
ordnungsgemalb montiert sind.

8/18
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UNIVERSELLES MNSCHINENHEBEWERKZ2EUG FUR MP Flex-NUF2UEGE MECHANANIK

1.4 Uberpriufung der Montage Uber die verschweilbte Nivellierbasis

Die Werkzeugkomponenten miUssen Uberprift werden, um sicherzustellen, dass sie ordnungsgemalb montiert sind. Vervwenden Sie
dazu die verschwueilbte Nivellierbasis, die durch Nuflegen der Klappe auf die Maschinenrahmenplatte fUr die korrekte Positionierung
sorgt. Vervwenden Sie die mit dem Klappfach mitgelieferte Schraube DIN 912 M20x240 als Gelenkachse.

Anz2ahl

BESCHREIBUNG

Schraube DIN 912 M20x240

Mutter DIN 985 M20

Scheibe DIN 125 @20

MTMEC_util_univ_flex_000_DE -10/2025 918
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UNIVERSELLES MNSCHINENHEBEWERKZ2EUG FUR MP Flex-NUF2UEGE MECHANANIK

1.5 Montage der Mlaschinenanhebungsplatte

Wenn die Gelenkpunkte ermittelt wurden, wird die geschvueilbte Nivellierbasis entfernt und die Maschine je nach durchgefUhrter
Montage- oder Wartungsarbeit angehoben oder abgesenkt.

NAnz2ahl BESCHREIBUNG
1 Schraube DIN 912 M20x240
1 NMutter DIN 985 M20
1 Scheibe DIN 125 @20

MTMEC_util_univ_flex_000_DE -10/2025 1018 MP mOViﬂg peOp|e



UNIVERSELLES MNSCHINENHEBEWERKZ2EUG FUR MP Flex-NUF2UEGE MECHANANIK

2 UNIVERSELLES WERK2EUG FUR MP Flex XL — MIP Flex mini-NAUF2UEGE
2.1 Anderung der SCHRAUBEN am Maschinenrahmen

E€rsetzen Sie nacheinander die Standard-Befestigungselemente des Maschinenrahmens durch die mit dem Werkzeug
mitgelieferten Schrauben:

Wenn es sich um eine T70/70/9-FUhrungsschiene handelt, werden diese durch die Schraube DIN 933 M12x120 ersetat.
Wenn es sich um eine T120/76/9-FUhrungsschiene handelt, werden diese durch die Schraube DIN 933 M16x120 ersetzt.
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UNIVERSELLES MNSCHINENHEBEWERKZ2EUG FUR MP Flex-NUF2UEGE MECHANANIK

2.2 Befestiqung des Universalwerkzeugs an der FUhrungsschiene

Nachdem die Muttern wie in der Abbildung gezeigt angebracht wurden, muss das Werkzeug auf die FUhrungsschiene geschraubt

werden.
€s ist unbedingt darauf 2u achten, dass die Muttern fest angezogen sind.
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UNIVERSELLES MNSCHINENHEBEWERKZ2EUG FUR MP Flex-NUF2UEGE MECHANANIK

" Nn2ahl BESCHREIBUNG
FUHRUNGSSCHIENENMODELL
Anz2ahl BESCHREIBUNG 3 Schraube DIN 933 M16x50
T70/70/9 T20/76/9
3 NMutter DIN 6923 \M16

q Schraube DIN 933 M12x120 v X
q Schraube DIN 933 M6x120 X v 2iehen Sie diese Schrauben erst fest, wenn
12 Mutter DIN 6923 (M2 v X sichergestellt ist, dass alle Werkzeugkomponenten
12 \Vutter DIN 6923 6 X v ordnungsgemalb montiert sind.

MTMEC_util_univ_flex_000_DE -10/2025 1318 MP mOViﬂg peOp|e



UNIVERSELLES MNSCHINENHEBEWERKZ2EUG FUR MP Flex-NUF2UEGE MECHANANIK

2.3 Befestigung des Universalwerkaeugs am rRohr

Das Nnziehen der DIN 985-Muttern muss es ermoglichen, dass sich das Universalwerkzeug an andere Rohrgrélben anpassen kann.

MTMEC_util_univ_flex_000_DE -10/2025

1a18

Anz2ahl BESCHREIBUNG
2 Schraube DIN 933 M16x50
2 Mutter DIN 985 16

2iehen Sie diese Schrauben erst fest, wenn
sichergestellt ist, dass alle Werkzeugkomponenten
ordnungsgemalb montiert sind.

Mp moving people



UNIVERSELLES MNSCHINENHEBEWERKZ2EUG FUR MP Flex-NUF2UEGE MECHANANIK

Die Mutter DIN 6923 M16 muss so angezogen werden, dass das Werkzeug am RrRohr befestigt ist.

Anz2ahl BESCHREIBUNG NAn2ahl BESCHREIBUNG
2 Schraube DIN 933 M16x180 3 Schraube DIN 933 M6x50
2 Mutter DIN 6923 M6 3 Mutter DIN 6923 M6

2iehen Sie diese Schrauben erst fest, wenn
sichergestellt ist, dass alle Werkzeugkomponenten
ordnungsgemalb montiert sind.
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UNIVERSELLES MNSCHINENHEBEWERKZ2EUG FUR MP Flex-NUF2UEGE MECHANANIK

2.4 Uberprifung der Montage Uber die verschweilbte Nivellierbasis

Die Werkzeugkomponenten miUssen Uberprift werden, um sicherzustellen, dass sie ordnungsgemalb montiert sind. Vervwenden Sie
dazu die verschwueilbte Nivellierbasis, die durch Nuflegen der Klappe auf die Maschinenrahmenplatte fUr die korrekte Positionierung
sorgt. Vervwenden Sie die mit dem Klappfach mitgelieferte Schraube DIN 912 M20x240 als Gelenkachse.

aRmEene
. » L

1YY

Nnzahl BESCHREIBUNG
1 Schraube DIN 912 M20x240
1 Mutter DIN 985 M20
1 Scheibe DIN 125 @20
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UNIVERSELLES MNSCHINENHEBEWERKZ2EUG FUR MP Flex-NUF2UEGE MECHANANIK

2.5 Montage der Maschinenanhebungsplatte

Wenn die Gelenkpunkte ermittelt wurden, wird die geschvueilbte Nivellierbasis entfernt und die Maschine je nach durchgefUhrter

Montage- oder Wartungsarbeit angehoben oder abgesenkt.

Anz2ahl

BESCHREIBUNG

Schraube DIN 912 M20x240

NMutter DIN 985 M20

Scheibe DIN 125 @20

MTMEC_util_univ_flex_000_DE -10/2025 1718
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Anderungen an dieser Produktspezifikation kénnen ohne vorherige Ankindigung ge&ndert werden.

Ubersetzung des Originalhandbuchs aus dem Spanischen, verfugbar auf der MP-Seite.
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