Mp moving people

O

wooabanzjnedwr mmm / wod sinasuassedw mmm / wod syljidw mmm / wod salosuadseduw mmm

Company certified by:

Manual original

n
n
o
n
~

MTMEC_util_univ_flex_000_€g€S -10


http://www.mpascensores.com/
http://www.mplifts.com/
http://www.mpascenseurs.com/

UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NASCENSORES MP Flex

MECANICA
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Tornilleria incluida con cada elemento

Hardware included with every element

Visserie incluse avec chaque élément

Schraubenmaterial mit jedern Elernent enthalten
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TU SEGURIDAD €S LO MAS IMPORTANTE.

NO OLVIDES RESPETAR EN TODO MOMENTO LAS NORMANS DE SEGURIDAD.
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA

1 UTIL UNIVERSAL PARN NSCENSORES MP Flex 410 — MP Flex 450

11 Cambio de tornilleria en Ia bancada

rReemplazar una a una, toda la tornilleria estandar de fijacién de la bancada por la que se suministra con el Util:
- Sila guia de cabina es T70/70/9, seran sustituidos por el tornillo DIN 933 M12x120
- Sila guia de cabina es T120/76/9, seran sustituidos por el tornillo DIN 933 M16x120
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA

1.2 Fijacion del conjunto Util universal en guia

Una vez posicionadas las tuercas segun se indica en la imagen, se debe atornillar el Util en |Ia guia.
€s imprescindible garantizar el apriete de las tuercas.
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA

MODELO DE GUIN

Uds. DESCRIPCION
T70/70/5 | T20/76/9 uds. DESCRIPCION
q Tornillo DIN 933 M16x120 X v 3 Tuerca DIN 6923 M6
12 Tuerca DIN 6923 M2 v X
12 Tuerca DIN 6923 M6 X v/ No apretar estos tornillos hasta garantizar el
correcto montaje de todos los componentes del Util.
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA

1.3 Fijacién del Gtil universal al tubo

€l apriete de las tuercas DIN 985 debe permitir que el Util universal se desplace para adaptarse a otros tamanos de tubo.

Uds. DESCRIPCION
2 Tornillo DIN 933 M6x50
2 Tuerca DIN 985 M6
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA

Npretar la tuerca DIN 6923 M6 de manera que el Util quede fijado al tubo.

Uds. DESCRIPCION
3 Tornillo DIN 933 M6x50
Uds. DESCRIPCION 3 Tuerca DIN 6923 16
e Tornillo DIN 933 MEX180 No apretar estos tornillos hasta garantizar el
2 Tuerca DIN 6923 M6 correcto montaje de todos los componentes del Util.
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA

1.4 Verificacién del montaje mediante la base de nivelacién soldada

Se debe verificar el correcto montaje de los componentes del Util. Para eso, se dispone de la base de nivelacidon soldada que permite
garantizar la correcta posicién mediante el apoyo de la lengUeta sobre la chapa de bancada. Se debe usar el tornillo DIN 912 M20x240,
suministrado con la bandeja de abatimiento, como eje articulado.

Uds. DESCRIPCION
‘ 1 Tornillo DIN 912 M20x240
1 Tuerca DIN 985 \M20
1 Nrandela DIN 125 @20
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA

1.5 Montaje de la bandeja de i2ado de maquina

Una vez conseguidos los puntos de articulacién, se elimina Ia base de nivelacion soldada y se iza o bien se baja la maquina, dependiendo
de la operacién de montaje o mantenimiento que se esté llevando a cabo.

Uds. DESCRIPCION
1 Tornillo DIN 912 M20x240
1 Tuerca DIN 985 M20
1 Nrandela DIN 125 @20
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA

2 UTIL UNIVERSAL PARN MP Flex XL - MIP Flex mini

2.1 Cambio de tornilleria en |la bancada

Se debe reemplazar, una a unga, la tornilleria estdndar de fijacién de |la bancada por los tornillos suministrados con el Util:

Si la quia de cabina es T70/70/9, seran sustituidos por el tornillo DIN 933 M12x120
Si la guia de cabina es T120/76/9, seran sustituidos por el tornillo DIN 933 M16x120
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA

2.2 Fijacion del Util universal en la gquia

Una vez posicionadas las tuercas segun se indica en la imagen, se debe atornillar el Util a la guia.
€s imprescindible garantizar el apriete de las tuercas.
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA

MODELO DE GUIN

Uds. DESCRIPCION
T70/70/9 | T120/76/9
q Tornillo DIN 933 M12x120 v X
q Tornillo DIN 933 M6Xx120 X v
12 Tuerca DIN 6923 M2 v X
12 Tuerca DIN 6923 M6 X v
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Uds. DESCRIPCION
3 Tornillo DIN 933 M16x50
3 Tuerca DIN 6923 M6

No apretar estos tornillos hasta garantizar el
correcto montaje de todos los componentes del Util.
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA

2.3 Fijacion del Gtil universal en el tubo

€l apriete de las tuercas DIN 985 debe permitir que el Util universal se desplace para adaptarse a otros tamanos de tubo.

Uds. DESCRIPCION
2 Tornillo DIN 933 ME6X50
2 Tuerca DIN 985 M6

No apretar estos tornillos hasta garantizar el
correcto montaje de todos los componentes del Util.
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA

Se debe apretar |la tuerca DIN 6923 M6, de manera que el Util quede fijado al tubo.

Uds. DESCRIPCION Uds. DESCRIPCION
2 Tornillo DIN 933 M6x180 3 Tornillo DIN 933 M16x50
2 Tuerca DIN 6923 M6 3 Tuerca DIN 6923 M6

No apretar estos tornillos hasta garantizar el
correcto montaje de todos los componentes del Util.
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA

2.4 Verificacién del montaje mediante la Base de nivelacién soldada

Se debe verificar el correcto montaje de los componentes del Util. Para eso, se dispone de la base de nivelacidon soldada que permite
garantizar la correcta posicién mediante el apoyo de la lengUeta sobre la chapa de la bancada. Se debe usar el tornillo DIN 912 M20x240,

suministrado con la bandeja de abatimiento, como eje articulado.
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Uds. DESCRIPCION
1 Tornillo DIN 912 M20x240
1 Tuerca DIN 985 M20
1 Nrandela DIN 125 @20
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UTIL UNIVERSAL DE I2ADO DE MAQUINA PARN NSCENSORES MP Flex MECANICA

2.5 Montaje de la bandeja de izado de maquina

Una vez consequidos los puntos de articulacién, se elimina la base de nivelacién soldada y se iza o bien a bajar la maquina, dependiendo
de la operacién de montaje o mantenimiento que se esté llevando a cabo.

Uds. DESCRIPCION
1 Tornillo DIN 912 M20x240
1 Tuerca DIN 985 \M20
1 Nrandela DIN 125 @20
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Productos en constante desarrollo, pudiendo variar sus especificaciones sin previo aviso.
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